
Select 
WAK 25-500/600 °C (µm/mK): 13,8 /14,1 

Indikation:  
Brücken großer Spannweiten, Suprakonstruktionen 

Zusammensetzung: 
Au Pt Pd Ag Cu Andere Metalle 
6,0 - 75,0 7,0 - In, Ga, Ru, Re

Dichte 10,9 
Vorwärmtemperatur 
Gießtemperatur 
Schmelzintervall 
Lot  

• vor dem Brand

nach dem Brand 
 Lot 770 
Oxydbrand
Physikalische Eigenschaften 

• nach dem Guss

nach dem Brand 
Härte (HV5) 

850 
1390 - 1475 
1120 - 1300 

vor dem Brand 
PWS 

1010 / 5´ / Vac 
vor dem Brand 

250 250 
Bruchdehnung 30 
0,2 % Dehngrenze 545 
Maximale Zugfestigkeit 790 

Bitte beachten Sie unsere Hinweise auf der jeweiligen Verarbeitungsanleitung! 
Die Messungen erfolgten nach DIN EN ISO 1562 
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